


我们制造什么？



Bornemann Gewindetechnik
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我们制造复合大型定制螺纹



Bornemann Gewindetechnik
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欧洲最大的定制螺纹生产商之一，客户遍布欧洲。

Bornemann Gewindetechnik 

处于德国中心位置。

Bornemann Gewindetechnik 

40多年来以专业螺纹技术闻名。

Bornemann

斯德哥尔摩,1100千米

安卡拉, 2900千米

罗马, 1400千米

马德里, 2000千米

德国德利格森

位置

> 35%

出口

5.800平方米

面积

63

员工

1984年

成立

莫斯科, 2000千米

阿尔马维尔, 2900千米



俯瞰图
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国际化
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出口占比 36%

涉及40个国家
2019



生产车间
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生产车间
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生产车间
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生产车间
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产品 - 螺纹
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规格

螺纹类型 单头和多头

过程 回旋 研磨 切割

直径 毫米

长度 最长可达 米

规范 满足所有国际规范

特殊螺纹 根据图纸或样品生产

螺母 圆形 法兰 方形 多边及特殊螺母 基于您需要的规格

螺纹类型

 梯形螺纹

 蜗轮

 三角螺纹

 锯齿形螺纹

 圆螺纹

 粗牙螺纹

 平螺纹

 输送和进给螺纹

 反向螺纹



产品

12

A

产品

独特卖点

特殊螺纹

 各种螺纹和螺母

 旋转，研磨，钻孔以及随后末端机床和表面加工需要的所有组件

配送条件

批次 批

订货至交货期 周

报价 根据图纸 样品

螺纹深度 形状 螺距 或螺纹角

灵活性高

内部工具生产



我们的核心竞争力
是什么？



定位
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直径最长达 毫米
长度最长达 米

直径最长达 毫米
长度最长达 米

螺纹尺寸
直径 长度

复
合

小型 大型

复合 小型 复合 大型

简易 小型 简易 大型

螺纹复合性
类型 加工深度

左 右螺母 多头螺纹
可变螺距 高精确度
引进原材料 复合螺纹
末端机床 热加工

表面涂层

标准轮廓 标准原材料
无进一步加工 无处理

简
易



定位
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独特卖点 (USP)

制造复合螺纹

制造大型和长螺纹

复合 小型 复合 大型

简易 小型 简易 大型

左 右螺母 多头螺纹
可变螺距 高精确度
引进原材料 复合螺纹
末端机床 热加工

表面涂层

标准轮廓 标准原材料
无进一步加工 无处理

直径最长达 毫米
长度最长达 米

直径最长达 毫米
长度最长达 米

螺纹尺寸
直径 长度

小型 大型

简
易

复
合

螺纹复合性
类型 加工深度



定位
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 直径 毫米

 标准螺纹

 无端面加工

 与滚丝竞争

 米

简易 &  小型

很多公司均可制造这种螺纹



定位
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 直径 毫米，包括特殊的直径，如 毫米

 左 右螺纹在一个螺丝上

 多头螺纹

 可变螺距

 高精确度要求

 原材料难以获得 钛 因康镍 哈式合金

 复合端面加工

 热处理

 表面涂层

复合 & 小型



定位
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 直径 毫米

 一支可长达 米

 标准螺纹

 最小限度的端面加工

 基于直径和长度的要求只有少数厂商可以制造

简易 & 大型



定位

19

B

 直径 毫米，包括特殊直径

 左 右螺纹在一个螺丝上

 多头螺纹

 可变螺距

 高精确度要求

 原材料难以获得 钛 因康镍 哈式合金

 复合端面加工

 热处理 表面涂层

复合 & 大型

 直径 毫米

 一支最长可达 米或极端长度如 米

 标准螺纹

 最小限度的端面加工

 基于直径和长度的要求只有少数厂商可以制造



最优质表面工艺



搓丝 – 工艺
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C

搓丝工艺是一种简单的冷成型
操作。

通常要求高生产率（标准件）时
会采用这一工艺。

搓丝过程中产生的压缩力会使材
料表面硬化（并非总是满足需
要）。



旋转工艺

旋转工艺和传统车削加工的区别在于用偏心快速旋转工具和慢速旋转工件的组合替代了固定
工具和高圆周转速旋转工件。
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高精度

侧表面接近研磨水准

卓越的润滑附着力 不会粘滑

多样化的材料 维度 螺距

毫米的螺距精度约 毫米



旋转造就的表面工艺品质是关键！
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旋转工艺在侧面
产生微小的切口

这些小切口起到
很好的润滑作用
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有润滑剂的吊环螺母首
次试运转后的螺丝表面。
十分明显：存有润滑剂
小切口部位没有被机械
压扁的迹象。

可节省20%的能源!!!



主要目标客户



市场 – 目标行业

26

D

哪里就有

 特殊机械

 起重机

 起重 工作平台

 石油 天然气 离岸

 防御技术

 水下应用

 食品技术

 生物 医学工程

 包装工业

 造纸和纤维工业

 输送机技术

 建造业

哪里有特殊的或客户定制螺纹的需求

35%

出口

我们的客户遍布全球。

部分涉及的行业包括



我们制造的螺丝的应用
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重型起重机

一些主要的欧洲起重机供应商将
的螺丝用于火车维护。



用于大型水渠
阀门的螺丝

的主轴用于水
渠污水和净水的开关装置

我们制造的螺丝的应用
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D



我们制造的螺丝的应用
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水下机器人

的多头螺纹被用
于在数千米海底作业的
高端机器人内
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我们制造的螺丝的应用 D

用于卷轴驱动的螺丝

的螺丝作为卷轴驱动系统
的一部分提起轮船上的大型滚筒
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我们制造的螺丝的应用 D

用于离岸绞车的钻石螺纹

制造钻石或自行逆转的螺纹，用
于离岸重型绞车的假脱机设备水平络筒机



我们制造的螺丝的应用
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用于冰芯钻的特殊螺纹



我们制造的螺丝的应用
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用于未爆弹处理机器人
的精密螺丝

的主轴用于夹具开关
精度才是制胜关键

http://www.spiegel.de/fotostrecke/fotostrecke-62635-5.html
http://www.spiegel.de/fotostrecke/fotostrecke-62635-5.html
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我们制造的螺丝的应用 D

用于滑动门的粗牙螺纹

的粗牙螺纹
用于火车 公交车的滑动门上
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我们制造的螺丝的应用 D

进给螺丝

的进给螺丝广泛用于
全球的食品，医药和机械行业。



专注为客户提供个性化解决方案
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D

越特殊，我们越欢迎
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针对客户的
调研&发展项目



智能丝杠



智能丝杠
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2

 破损识别

 过载识别

 润滑剂识别 测试中

 动载荷监控和分析

 全球各地每天 小时适用

安全性



智能螺丝
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E
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E



智能丝杠的优势
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B

传感器数据

移动设备

网关

Steuerung

Cloud

实验室技术

模拟的, 数字的
核心网关
• 连接线
• 输出

• 最大扭距
• 回转
• 转速 直到 转 分
• 温度
• 通用接口 模拟接口
• 其他传感器

使用简易

无线传输



无标记元件识别
(针对高安全组件的反盗版保护) 



无标记元件识别
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加工过程中利用随机效应

持续改变砂轮形貌

转动和研磨过程中切削物和微毛刺的
沉淀

工件工具的微几何结构

带有沉积物的转动凹槽
嵌入的凹槽
研磨的表面



无标记元件识别
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 简单，健康的方法

 无需额外步骤

 安全识别 次

 隐形指纹防伪包装



无标记元件识别
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初始测量 识别测量

用轮廓识别搜索初始轮廓用于对比

指纹提取和轮廓对比使成功识别成为可能



摩擦寿命
寿命测试
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摩擦寿命 - 寿命测试

几年的使用和摩
擦可在几周内被
准确的再现

使用 次
磨损为 毫米



感谢您的关注

欢迎您的提问


